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l ntroducci -n/ Garant 2 a .

l ntroducci - n

asegurar | os mejores resultados vy
de instalar el equi po. Para cua
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Q-Pumps S. A. d
Ac ceMoo # IFOr3a,cc. I n st
Quer ®t ar o, Qr o M®

Tel ®f onos: +52 (4
Fax: +52 (4
eemai |l : sales@qpum

_O_b-h

roductos manuf a
por un per 2o
e requieran r

garantiza que todos
en materiales y ma
t2a no aplica a pro
e desgaste nor mal . [
mitadas a desgaste e est8ndar,
y desgaste de | os engranes o0 rodamientos
i miento inapropiado no ePRPuBpscubiertos por

Gar antPuamp@ S. A. de C. V.
"
t
S

i ciones causa
S

-

-Pumps no asume ni nguna responsabilidad por d s
ndirectos. El comprador , al aceptar l a entre
onsecuencias de uso o mal uso por el mi S mo , sSus
ean aprobados pRBumpdenh@anasadmir  ning%n costo rel
ervicio.

|l nf ormaci -n Gener al

a bomba QP es ensambl ada
En este manual s e d
aci n refi®rase a

rga vida Yt il de s
a e u
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T <
o0
@ —

[
e
n sistema d

== 3 o
oo @7
oS v~

considera necesario devolver al g¥%n product
e a |l a planta para que se | e otorgue una
ro el tr8mite.

ml—P

Dafos o p®rdida durante el

Si recibe el equi po en malas condiciones o0 est®
i nmedi atamente una reclamaci-n a | a empresa tran
proveedor del servicio de transporte se hace resftg
gue | a recibi en uen estado por parte de |l a pla
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Recepc n/ seguri dad onaa®® PS...

Recepci-n de | a bomba
EI equi es protegido con cubiertas de pl 8stico
evitar el ementos extrafos entren en | a bomba
est8n p entes al moment o de recibir el equi po
asegur a que este | ibre de contaminantes antes
anotar nYamer o de serie de su bomba para facil
ordenar efacciones o reclamar alguna garant?2a.
durante env2o o garantza por favor consulte | a

Seguridad

| MPORTANODd&a y entiendANEEdee imasntuaallar , operar o da
equi po. Una instalaci - n, operaci-n o0 servicio
severas i ncluso |l a muert e. Todo dafo causado
usuario nval i dar8 | a garant?2a.

Hay s2mbol

o0s de seguridad presentes en este manua

ADVERTENCTAdo riesgo o pr8ctica insegu

resultar en | esiones graves o incluso
PRECAUCI ¢cTwdo riesgo o0 prs8ctica insegu
resultar en | esiones menores personal e

P&8gidna
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Q-Pumps

|l nformaci -n de | a boml =
Conozca su bomba

El diseffo de | a caja de engranes de | as bombas |

para ajustarse a cualquier requerimiento del si st

l as figuras 1 vy 2:

echa motriz super:.i

motriz | ateral
Tabl a 1: Par 8metros ests8ndar d
M8 x i ma M8 x i ma . . .
capacidBesplazampeeso) amn geor adtc(i(ljsrrt]ae's‘xnl:lg)?pnceiXolr:/;zieglxoicn;adad
Mo d e 0nominal difereﬁgigl
cpmM| Lpm[C2! IO QS pay A H A ¢Pullgnm|Pullgnm| RPM
revijpor |[rev I
QP1 (006 5p24.180. 0082 032009138 1.025|1.%538] 800
QP1 (0195 9437.60. 01402 05200Q13 .8 1.%538| 8 |3 700
QP1 (18 .¥65.900.02. 112004138 1.538|/2.051| 600
QP1 0336 |136,B. 06000 22200913 8, | po| L 538 2.051| 600
QP1 Q4% .172|®. 07600 2885010 ./340A-40A2. 051]|2.%564] 600
QP1 (00 .B347|®. 15300 57200413 |Basthaasfta. 564[3. 076 600
QP1 1362876 |®. 25400 9620913, |800AL494; 6 76] 5 | & 600
QP1 22303/2185055220 97€0Q913.8 4.01023 3 | b 600
QP1 3262 |¥712037540 8520413./8 6.0152 3 | 600
QP1 3389/5398096160 3322915./5 6.0152 3 | & 600

Enero 2020 P8gibia
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| nstal aci - n o o0
|l nstal aci - n
Sigas | as normas | ocales cuando instale su bomba
este manual tienen | a intensi-n de asegurar el op
Arreglo de | a base

El arreglo estg8ndar de | a base para | a bomba c¢
mot orreductor montados sobre una misma plataforn
bases fijas permanentement e, bases con soportes r
patas ajustables y bases con ruedas. Todos | os
operaci -n del equi po L a configuraci-n est §ni
mot orreductor) pueden ser apreciados en |l a figura

Permanentemente fij&®portes niveladores/ ai sl

Q

%
[,
[ EEe
\\\ \ \\
uedas
|
i i i ©
Figura 4: Ejempl os de arreglos de basce
ADVERTENCAA: guardas deben ser instaladas j
de | os elementos giratorios. El no segui
en accidentes. Todas | as bombas ensambl a
o por-P@mps son provistas con su respectiva g

Enero 2020 P8gina 7



|l nformaci -n de | a bomt

M8 x i mla M8 xi ma ando dSeucci-n
capacildesdp| azampreensti(t- g areLPtang)L«aIs:ﬂ:ta
) . me§ ' t U a
Modell gominjal di fergntci'a (A x |L)

cpMLpyMCRl (RO ARBS g,

revipor | FA € Pul g|Pullgm

QP1 |24 ./00./86. 0q00 2270 A 3 1.75 X26D%%

A
8
) . 4 e De . 200
QP1 |®4 .[231(06 15905720 3 -%0 5\2 24 x(éa_(gée

R-4 0
QP Llio1]364/06 2500 9620 3 @%%tgajlzt/g%g? X39DZ6
QPli,08/78808 541007203/ 8 3.87 x/41110@ 400
224 Tabl a 2
Par8metros de operaci-n para mode

rectangul ar es

19 Para par8metros de operaci-n fuera de | os valor
su distribuidor o directamente a | a planta.

T Los rotores est8ndar operan emn OrAanCg ohsa sdea tl eomsp e9r:
|l os rotores para temperaturas elevadas entre | c
pl anta cuando se presenten factores como | a t ¢
presi -n

| nf ormaci -n de | as etiquet
' ADVERTENGIeA:han instalado etiquetas en [
debi damente a | os wusuari os. Es i mportani
[ ) resultar en | esiones.

La bomba est8 ensamblada con etiquetas simples p

entender mejor a su equipo. Del mi smo modo una

cuerpo de |l a bomba para ayudar a rastrearla de poc
de serie y modelo antes de contactar a | a planta

fi ura 3:

CAUTION

To Aveld pessible injury;
SHUT OFF and LOCKOUT
all pewer; relieve system
pressure before servicing.

Par a evitar osi bl es
APAGUE y BLOQUEE toda |
energ2a y alivie la pre
sistema antes d dar ser\
) r r ro. X i
WARNUN@ Q'gumPS?gg Cadss 4T8%asro '
{ 5 S KEEP FINGERS ;
1
" | ourr roums we——— A
Figura 3: Informaci-n importante a | a vista

P8gibna Enero 2020
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|l nstal aci - n emaad

V8l vul as check, de paso y de
Se recomienda wusar para cualquier aplicaci-n cuan
(figura asegurar una succi-n compl etamen
Vi cosi d as. Si el sistema esta sometido
i mportan r con v8lvulas check en | a descar
el comi e proceso (figura 9).

e R S |

«——— Tanque cerrado

V8l vul a check

U

~—T——VS8lvula de pie

Figura 8: V8lvula chRickur(sux:ciV&l)vul a check (d

Cuando no es posible realizar paros, se recomien
respal do as? como un sistema de bypass instal ad:c¢
mi entras se realiza el manteni miento de | a bomba.
en |l a succi n como en | a descarga de | a bomba |
permitir8 remover | a bomba sin drenar compl et amen
de producto.
PRECAUCILEaNs: bombas QP de desplazamiento po
con tolerancias extremadamente cerradas p
de producto entre |l os rotores y |l a carca
bomba es operada con |l as | 2neas de succi
g sufrir da€fos, por eso no opere | a bomba cc
Para prevenir dafos a |l a bomba se recomienda ut |
descarga de | a bomba. Estas v8lvulas pueden redi
succi-n (figura 10).

—

o

Figura

10:
de v8lvulas de alivio

Enero 2020 P8gina 9
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Col aderas y medidores

Para prevenir que part2culas extrafas entren a |
trampas magn®ticas. Es esenci al darl e servicio &
prevenir restricci-n al flujo. Para determinar e
vacu-metros en |l a succi-n y descarga de |l a tuber?2
Los medidores nos indican
Wariaciones inusuales de
M ndican flujo
/ fCambi os en el rendi miento
Wari aciones en el sistema
A (\ MDiferencias en |l a viscosi
Figura 11: Correcta i nst
medi dor es
Al ineaci-n de | a base
El ensamble de bomba y motorreductor embarcados d
alineados. Aun as? es importante revisar |l os e
equi po Una desalineaci-n puede causar desgast e
Par a revisar l a alineaci - -n del acopl amiento COl
mi di endo | as separaciones entre | os elementos de
(figura 12). Cal ce el ensamble en funci-n de | a
|l os punt os. A continuaci-n revise | a alineaci - -n
pl ano. Col oque el patr-n a | o | argo del acopl am

conc®ntricos entre s2 (figura 12).

Tl
ST

CIrT

(L

Figura 12: Revisi-n de | a alineaci - -n

—

Pg§gina 10 Enero 2020
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|l nstal aci - n St
Sentido de rotaci n de | a b
Es muy importante verificar el sentido de rotaci
bomba) antes de acopl ar |l a bomba al mot orreduct ol
moment o del arranqgue (figuras 13 y 14). Tambi ®n
tenga contaminantes extra€fos. Siempre oper ® el e
Figur
14: FI cviia - motri z
|l nstal aci -n final
Todos | os model os con sello doble deben ser |l ubr
hacer esto puede resultar en daffos a |l as caras de
(flush) son conl¥n8membdrea cNIRT.da Lubrique tanto el
inferior simult8neamente (figura 15). EI flujo r
GP M. Para aplicaciones a altas temperaturas deb:
exceso de calor.
= Salida de | a
Entrada l ubricaci - n
| ubri caci
N P N
| P N
Figura 15: Lub=scapiopiada del sello doble de |
Enero 2020 Pg&gina 11
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Manteni mi ent o Q:oljumps

Manteni miento

ADVERTENCAMt es de dar servicio a | a b
DESCONECTE | a fuente de energ?2a. Esto a
accidentales y heridas graves.
@
Las bombas QP1 est8n disefadas para ser desensam
' i mpieza y manteni miento. Cuando realice el ma
inspeccionar todos | os elementos h¥medos en busca
instrucciones de inspecci-n. Vea | a pagina 33 pa
reacondicionami ent o. Antes de desconectar | a bom
descarga, drene | a bomba (deslave |l a bomba si es
del motor (siga | os procedi mientos de seguridad e
Lubricaci-n de | a bomba
engranes y rodami ent
aci-n en equipos ensa
viados con | a bomba ¢
e muestran en |l a figu
Parte Cantijdad
Tapones |[parpa
Agrasa 4
Tapones pa a
Baceite 5
CIMirilla 1
D|IGraser as 8
Figura 16:
Puntos de Il ubricaci - -n
Tanto | os engranes como | os rodamientos son | ubri
ACEI TE usado para lubricar | os engranes debe ser
tabla 3. Los rodamientos deben ser REENGRASADOS
se puede acumular en el interior de |l a carcaza Yy
para grasa (A) tal como se muestra en |l a figura 1
Tabla 3: Capacidad de aceite (engranes)
Especificaciones del acei
Bombas QMdant aj e Moniajae || 415 aGrado 320, SAE 140 o
AGMA n¥.mer o 6EP
6, 15,18 1.3 o0z 3.3 o0z
30, 34,| 402.0 oz 4.0 oz| Especificaci-n de | a gras
60 64 5 0 o2 9 5 o2 HalGuar d2 FGNSF H41 FOOD
i : : GRADE, NLGlI Grado No. 2
130, 134 6.0 o0z 9.5 oz
* E| aceite y grasa son grado FI
220, 224 11 oz 20 oz den consegumpsen Q
320, 323 17 oz 44 o0z

P8gina 12 Enero 2020
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Q-Pumps

Manteni miento Ron I

o%°

Manteni mi ento preventlvo e I N
Busque sefales de dafo o desgaste. Una inspecc
problemas antes de que se vuelvan serios. La de
reparaciones costosas y reducir el tiempo de par
puntas de | o0os rotores para asegurar que no haya ¢
l os rotores tal como se indica en |l a Figura 17.
iguales en ambos | ados. Si se detecta contacto e

L a separaci -n debe
ser i gual en ambos
| ados
. . o

Figura 17: Hol g . L —_ . lagpuntas de |l os rotore
Il nspeccione el hombro de | a flecha y |l os estriado
Hombro de | a flecha
Estriado de | a flect

Figura 18: fl echas

Tambi ®n i nsp

e y estriado de
necesari o. E c

nes I
sado por operar on

Estriado del rotor

Mamel - n del rotor

Figura 19: I rotores

Enero 2020 P8§gina 13
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Manteni mi ento \onaa®®

| nspecci -n de rodamientos y €
Cuando haya removido | a carcasa busque gol peteo
fl echas, a |l a par u |l echa gire | a otr
presenta gol peteo I apa de | a caja de
p8gina 21) |l rededor de 1l os di
deben estar esentar desgaste.
recomienda r nes, S i est8&8n sue|
cufero en | a S puede que requi e

Figura 20: entre | os engranes
A continuaci - - n, compruebe el estado de | os rodan
movi miento hacia arrlba y hacia abajo con | a mat
pruebe en un movimiento horizontal empuj ando y
movi miento del rodamlento es necesari o reemplaza
toda | a caja de engranajes consulte |l a P8gina 21

Figura 21: en | os rodamientos

P8§gina 14 Enero 2020
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Manteni mi ento a0

Desensamble de | a bomba
ADVERTENEhRAes de dar servicio a | a bomba
fuente de energ?a. Esto ayudar 8 a §pr e

' accidentes.

® PRECAUCICGiNrre el S umi ui do

haci a | a bomba y di 5 de
desconectar |l as tuberzas y cor! sensambl
as tuercas de | a tapa}yﬁ;\ suave (
el desensamble coloqu V3 piezas
ie |limpia y protegida l as sup

del sell o hacia arriba..

Figura 23: Remueva |
tuercas de | a cubi e
2)Remueva | a tapa, S i est§
carcasa, utilice el mazo S U
bordes de | a tapa hasta dej
use un destornillador o bar

puede dafar |l a cubierta.
Retirerielg @e | a cubierta vy
desc8rtelo si es necesario reemplazar

Figura 24: Remueva | a
Cubiertaiyngsﬁ"g%etlre |l as tuerc
| ave proporci-Pwmragp
(Figura 25). Quite una a |l a vez
para aflojarlas y luego girando @©
est8n hechas de una aleaci-n sua
fl echa
4) Qui t e |l os rotores_. wu
perpendicul ares entrefk@U W
ellos hacia fuera. Eger; gt
cuidado con |l os rotores n c
se da€fen Si cuesta trabajo extraerl os
pl 8stico para hacer palanca sin dafar |
necesario wutilice un extractor de engr
muestra en | a Figura 26 y tr8telos con

Re BIVReeVtd 1e0S| 0s dos tnrni

rotores de |l a carcasa. A 7o n, tir

| a carcasa des!l i & S/ R r | os

esp8rragos (Figura 27). Ut|||\«‘@ng»\ suave

cuando se quede atascada. Ins\l‘ﬁw“ ¢, -~ ' carcas

desgaste excesivo, Il i mpie y <co > Y 72m) el ma nt
sell os Es i mportante volver :“~;g1f"jf" mi s ma

en su correspondiente caja de ¢ J i gi nal [
est8n ajustadas para esa carcas éf;‘;f\{';;;\!:ular.

Figura 27: Remueve

carcasa

P§gina 16 Enero 2020
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Manteni miento o 300
Manteni miento del sello
Sell ordegosencillo
Desensallbl ®el-t obngesencill o consta dendes (€Eamusas -
Retirerilngss ode | a carcasa cofuempsgygndres ®eheVviost o
l as camisas fuera de |l as flechas e inspeccione |
est®n dafadas (con marcas en | a-rsmger fdiecileaso frl &y
des®chel os.

Utilice el gancho p

r mo v etsriln
Mang a emove 0gJss o

|l a f

Figura 2 de-rang sencillo

Ensambl e: Li mpie ambos extremos de | as fl echas ar
l ubri cantrei nsgssbrreueavos e ins®rtelos en |l as fl echa:
punta) vy en | a carcasa. Deslice |l as camisas sob]
hombro de | as mi smas. Las camisas cuentan con mi
de arrastre en | a flecha sea colocado entre | o0s
conjunto de |l a bomba en P8gina 28 para continuar.

Pi nes, Ranur as,

Figur a “f‘ acero inoxicdearb§inei carysambl e del
sell oridego sencillo

Sel |l ordagodobl e

Desmontaje: -Eilngetdbobbl @deconsta de dosr imaqigaGki glwrse
30) . Rertiimges Idbe loos carriers de | a parte poster.i
orings de | a carcasa con | a {empami(eartsaercipneg $ orsc i
usados) . Deslice |l as mangas fuera de | as fl echa
mangas que est®n rayadasriongnsardcea daass. f | Qucihtaes |yo sd eo:

Use | a
herramient a
proporcionada

Sell ordago

Enero 2020 P8gina 17
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Manteni mi ento o009
Manteni miento del sello
Sell ordaegodobl e, continuaci n
Ensambliamei e ambos extremos de | a flecha y |l a ca
una capa del gada drei nigusb rNWLEWAS ea ilnoss®rot el os en | a:
m8s al ejada del estriado), en | os carriers y den
|l as flechas hasta que asienten en el hombro (Fic
pines o ranuras y es vital gue | os pernos de arr
ranural/pin de | a camisa. | nstralney sl cesn daar rpiaerrtse cte
l a carcasa con el perno en |l a carcasa Yy |l a ranur
ensamble en | a P8gina 28 para continuar.
Figura 31 de-rang dobl e
Sell o mec8n
Desensailmbl e |l o mec8nico sencillo consi
(asiento de |l o estaciomamige) ,( Filgar ae s
Remueva | os sellos estacionarios de |l a parte tras
cual quier evidencia de grietas enrlagscderasadealt
con | a herrami edtuanppr d diestea mmosd w@ aad os) . Retire |
sello (sellos rotativos) de |l as flechas e inspecoc¢
est8 dafado, no | osrirrequsd idd cleas fRleedhreaes Iy st 2r el os
— e 70 G |
Resorte Adul ado 7 _Use 1a
Asi ent Jj ~ herramienta
sell o N\ = provista para
remover | os
ori ngs
O-Ri
32:
Desensa Sell o
Mec8ni co I o

P§gina 18 Enero 2020
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Manteni mi ento ot
Manteni miento del sello
Ensambhl empi e ambos extremos de | a flecha y | a carc
capa |ligera de -rliurbhgs cMNUWEMVMOS d oisnso®rtel os en | as f
alejada del estriado) y en |l a carcasa. Deslice e
contra el hombro de I a misma con | a ranura del as
flecha (Figura 33). Coloque |l os resortes ondul ac
|l a parte trasera de | a carcasa con | a ranura en
Revise que | as caras de | a carcasa est®n | i mpias
continuar
Fi de sell o
Sell o mec8nic
Desensambl @epc sell o mec8&8nico doble consi st
(asiento de s o] sell os est8ticos intéenge y e
(Figura 34). ti |l os sellos externos e inter
cual quier evi enci de grietas erni nngas cdae al ad ec d rocsa
l a herramient aPupmposvi (sd eas egpcohneg § ouss acd 0s ) . Retire |
sello (sellos rotativos) de |l as flechas e inspecoc¢
est8 dafado, no | osrirrequs idd cleas fRleedhreaes Iy st 2r el os

Use | a
herramienta
provista par a
remover | os
orings
Resorte eﬂdulado ?ILigrﬁz;
Figura 34: Desensamble de sell
mec8nico dobl e

Enero 2020 P8§gina 19
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Manteni miento del sello
Sell o mec8nico doble, continuaci -n
Ensamhl empi e ambos extremos de |l a flecha y |l a c
capa |ligera de -rliurbhgs cNNUWEWOS d oisnso®rtel os en | a
alejada del estriado), en |l a carcasa y en | os
flecha presion8ndolo contra el hombro de a f
perno de arrastre de | a flecha (Figura 35).
estacionarios e inst8lelos en | a parte trasera
con el perno de | a carcasa rilmgey tenllos gt il e
carcasa. Revise que |l as caras de | a carcasa e
para continuar.
Figura 35 Ensamble de Sell o Mec8ni
P8gina 20 Enero 2020
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Manteni mi ento o 100
Manteni miento de | a caja o0
ADVERTENEh®Aes de dar servicio a | a bomba
fuente de energ?a. Esto ayudar8 a ©pre
accidentes.
P4 PRECAUCICiNerre el suministro de fluido h
antes de desconectar |l as tuberzas y comen
DESENSAMBLE
l1)Remueva | a cabeza de | a bomba como se describe
bomba) . Remueva el tap-n de aceite inferior (r
r§pido) . Remueva | os seis tornillos hexagonal e
engranes, deslice |l a tapa por |l a flecha motriz (f
suave para golpear suavemente | os bordes de | a t
(como un destornillador O navaja) remueva el s el
engranes Remueva y descarte el reten para aceit
Parte
Al|Reten de tapa
B[Tornillos y afandel as
Cl[Tapa de caja e engranes
DITap-n de aceite (LlIenado
E|Tap-n de aceite (Drenado
FIMirill a

Figura

36: Desensambl e de
engranes (tapa de

l a caj a)

2)Con un martillo y wun cincel, enderece | as patas
37. Use una calza (de madera o pl stico) para e\
l as tuercas de sujeci n (figura 38). Con una he
(pregunPampsa) Qremueva | as tuercas. Lentamente 1 ¢
cufas y espaciadores de engranes.

Figura 37: Doblar patas de gluasa 38: Remover arandel ¢
arandel as de sujeci:-n

Enero 2020 P8gina 21
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Manteni mi ento roma®
Manteni mi ent a caja de
3)Para no S ech va | os estriad
(figura 39A) I er estas zonas pue
Remueva | os I gue nen | os porta re
retenes hasta r s (f 9B) . Si est 8n a
pal anca par a a os d ja de engranes ¢
flechas sean i S ju estas. Con un
navaja remueva ador os retenes y | a
A B
(Y :
‘ Cint
,@’/f@\@\
//4\:.
Figura 3¢. |l as flechas y remueva | os
4)Col oque |l a caja en una prensa con | a cabeza hac
madera para que | as flechas no caigan al pi so.
Vea en | a tabla 4 que fuerza (en tonel adas) nece
caja de engranes.
Tabl a 4: Fuerza para insta fl echas
QP1 30, 3640, , 6,4, , ue de
Model|® 13 ad%130 1320 (329 % ra
I nst al r
(Ton %" 24 0.2p 0.5d 0.50 0.5
Retirnap s5q 0.5p 1.0d 1.0d 1.0d
(Ton : . . . :
5)Remueva | as | ainas de | a f iGI{rqge
pertenecen. Si | as flechas z r§nC de
instal adas con sus | ai nas or i [ Fe ' foC &loHh
bomba puede resultar ma | al i sufrir da
Remueva y deseche | os rete __/73 de | a |
trasera de | a caja de engra ——_ 4~ yarra |
met 8l ica junto con un mazo H\ B ar |l os
por el frente (figura 41A). J e Heche I o
de | os baleros frontales de H—; o T2nes (f
Li mpie |l os porta retenes pu o i zados
exceso de grasa y suciedad A ™ de |l a
engranes antes de ensamblari:ia ue nuevu.
Figura 41: Remover r e

del aceite

P8§gina 22 Enero 2020
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Manteni mi ent o Rt
Manteni miento de | a caja de
6)Con una prensa MremueVvVaquesenodami entos frontal e
Ssus espaciadores. Para evitar dafar l as fl echa:
(figura 42). Vea | a tabla 5 para saber | a fuerz
fl echas.
Tabla 5: Fuerza para instalar/ret ?g;‘bg&iiragrﬁité’nto
Rodami enft ®®dami en|t os any
Model ok frontallestraserds - {nglento
QP1 I'nst aRatiflanrst pReatrijr arespaci

(Ton)(Ton)( Ton)( Ton)
6, 15, 108 50 1.00 0.50 1.0°0
30, 34, #.050 1.00 O.

5

60, 64, (1300035 00 3.0

220, 2245.0(15.005.0)15.00':"91ura 42: Remover rodal
0

) 5.00 =

y camisa de |l a fl echsc

320, 3p3%.00 20. 005.
ENSAMBLE

1)Li mpie todas | as partes antes de volver a ensaml
al 8rea de | a flecha donde entrar§g8 el bal ero. (
estriado hacia abajo (figura 43A). Abra el nuewv
mezcl ar | os componentes Todos | os rodami ent o
ensamblados para tener una | ongitud precisa. Col
con el espaciador (figura 43B). Aseg¥%rese de q
alineados antes de aplicar | a fuerza Vea | a t
ajustar |l os rodamientos en |l as flechas. Con wuna
entre en |l a flecha aplique presi-n al rodami ent ¢
fl echa. Puede usarse una | aina para revisar gque
hombro de |l a flecha (figura 43C).

Figura 43: Ensamblalel rodaamoinetnatlo en | a fl echa

1 .

- Espaciador
) )
| Revi s ell 1 %

jHE e

'I'I

o

-

o =

T ®

(B8
Hl
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Manteni miento Rt
Manteni miento de | a caja de
2)Se wutilizan Rodamientos de bol as como -0r06da mi en:
QP 15, -0QP81L, -0QBPOL, y03@P1ly requieren una prensa | ige
utilizan rodamientos c¢c-nicos para el resto de | os
Para model os con rodamientos de bolas individual e
fl echa. Abra el nuevo ensamble de rodamiento tr
espaciador con el |l ado protegido de cara al Spa.
presionando solo | a pista interior
Para model os con rodamientos c¢c-nicos, aplique una
el nuevo ensamble de rodamiento trasero y <col -qglL
(figura 44B) . Revise | a Tabla 5 para saber |l a pr
la flecha. Usando una camisa que descanse en el
sobre Il a flecha, presione el rodami ento hasta que
AsegWrese de que el rodami ento descanse sobre el
Fi gupa |m 44: Presigo I elfodami et o trasero
Revise el jgiste
con una | ”a
U;H
en | a flecha
3)bas | ainas colocadas en | a flecha detr8s del ro
cara trasera de | a bomba; el especio entre carcas
o0 rodamientos use |l as mismas | ainas que se removi
en | os barrenos adecuados, de | o contrario debe
us8ndose | a figura 45 y |l a formula siguiente. P a
8 en (! = " i
; Caja de Engr anéis T Mida A, B, C, y D
p8gi \%// : P 1 9 Busque en la tabla 8 .
Espesok — ] | a t ol efharckidbBacdke
speso — B por model o
de — 29. B : -
Iain‘% D | 1 Espesor de |l ainas = T
\ Q BF + €ED-B A
S== ; A:Ancho de carcasa
B:Profundidad de barreno d
Flegha Carcaljsac:pistancia de caja al fon
- E rodamiento
D

:Di stancia de hombre de f
fondo de | a pista del rc
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Manteni miento Rt
Manteni miento de | a caja de
4)Col oque | a caja sobre una prensa con |l a cara d
| ainas necesarias sobre el hombr o del frente del
exterior de | os rodamientos. Col oque el ensambl
engranes con el |l ado del rotor hacia arriba Ver
en sus agujeros correspondientes y meta | as flec
rodami entos est®n completamente asentados (figur a
determinar | a fuerza requerida por model o
o
s
)\ rl/ r /‘
it A 1 i—;a
1P Rodami ent oLdirmag al .
Figura =< Il nserci-n de |l as fl echas e
engranes
5) Cuando |l as flechas est®n instaladas, coloque |
flechas temporal mente en su Jlugar (no aplique a
abertura entre el ret®n y |l a caja como se muestr
caj a, de forma que asiente correctamente. I ntr o«
con | as tuercas para r @&t oR.vyi sMiaka elnad adif mgrugiao Mels
8 (p8gina 29) para ver l as tolerancias, S est
flechas y ajustar |l as |l ainas. Si son correctas r
/ — +—0.08d®Ma 0OHDA gur a —{fe—
N
—] [
I —><—C
B
—Ret ®n —________
:}rodamlento =
Rodamient — 4@
Figurdod7rancia deFiregurednodge:r anci as i mportant e

de | os rodamientos
Enero 2020 P8gina 25
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Manteni mi ento L o0
Manteni miento de | a caja de
6) Cuando se tenga | a tolerancia trasera correct a,
|l as graseras a |l os costados de | a caja de engrane
|l os ensambles de rodamientos. Gire |l as flechas
ligera de |l ubricante a |l os di8metros interior y e
en | os porta retenes. Aplique silic-n a | os bor
Con el silic-n aplicado, col -quelos en | a caja de

Porta retenes

Ret enes

Aplique 49
los bor aci-n de retenes
7)Aplique a |ligera capdhe Il ubricante a | os di 8 me
retenes

de aceite traseros y <col
e de cara al engrane. | nst
n i

engranes n rt n
as cufas de engrane e |l os cufYeros (f

un
exterior de | os
co

y coloque

Ret en

de
Espaci do
de engr

Figura 5u. : l nstalaci - n
retenes traseros y cufa

Mar cas en engrane

8Xon | as ¢ st e

fl echas p a | o

haci a arr.i ur ¢

engrane que un

l a fl echa D n
dos marcas r a

sincronizar |l os engr ‘

engrane conductor de |

de | as dos marcas de

(figura 518B) .

engrane
nduci do

l nstal aci -n de

i zaci -n adecuada

P§gina 26 Enero 2020



°O°°°°°°°

© Q-Pumps

Manteni mi ento o 100
Manteni miento de | a caja de
9)f nstale | as arandelas de sujeci-n en |l a flecha
ranura de |l a flecha (figura 52A). Lubrique | a r«
en | as flechas. Con una |l ave inglesa apriete <c
una barra suave (madera o pl 8stica) entre | os e
(figura 528B) Tabla 6: Torgues recomend
tuercas de sujeci-n
Torque
Model o P&
f-t b| N-m

6, 15, I'& 102
30, 34| 1| 136
60, 64, [ 113400, 113%40

t al aci - n d%zoa'r aznzoagloagl§/

ns
de sujeci-n 320, 32320 434

|l a pata de cada arand

|l as tuercas de sujeci

ubricante en | os
una prensa i ns
a | os borde
s) . Desl i ce
s de retenci
a. l nstal e
a tabla 3 &en

Reten de
(el resor
cara haci
engranes)
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Manteni mi ento o 300
Ensambl e de Bomba
1)Aseg¥%rese de que todos | o0os ¢ Tornillgse fe sel
instal ados de acuerdo a | as i n | ’ de Il as
20. Vea que todos | os pernos Bn col oc
todas |l as partes incluyendo <ca res y ot
est®n | impias. Lent amente des| ‘ 3y .casa sob
flechas de |l a caja sin mover NP [os  sel |
I nstale | os tornillos de sujeci ,,,ﬂ S te | a ca
para que | os pernos dowel est ® :"l‘/‘u;\i-n. Gi
para verificar que no haya interirerencia en | os s
Figura 55: I nstal aci
carcasa
2) nstale un rotor en cualquier flecha con el di e
estriado de |l a flecha alineado con | a ranura may
con |l as tuercas de sujeci - n. Col ogque wuna tuerca
provista y una calza no met8lica para que el rot
valores de torque requeridos. A continuaci-n rep
Tabla 7: Valores de t

recomendados para tuel

Torque

QP1 Moddi bs N-m

6, 15, B® 41
30, 34 6400 81
36 0, 64, | 18D, 113042

nstal aci - 0420, e 2|12¢58@(p203%xte de t
320, 312390 258

) nstale e@linguaelwo lma tapa y desl 2cela de modo que
est®n alineados con | os agujer os -rdiend ap dranpaan e zfciag |
su sitio. Gire |l as tuercas (en sentido horari o)
suave. Apriete | as tuercas en el patr - n de | a
uni f or memente a | a carcasa.

| nst amlgacdie- n Fdeglur,m 58: Apretar tuel
|l a cubierta
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Manteni mi ento roma®

Tol erancias de Bomba
ElI desempefo de una bomba QP11 est8§8 basado en | as
|l os rotores Estas tolerancias son cr2ticas par a
l os requerimientos del si st ema. La separaci - -n e
conoce baacmd &tebackface se ajusta cuando | a caj a
(p&gina 24) usando | ai nas col ocadas entre | a cC
tolerancias son mostradas en |l a figura 59 y deber
de profundidad para medir |l as tolerancias.

—+—A (Tolerancia de backface )

—

’ j«—C (Tolerancia de cara fron

B (Tol er amaira ars@t) o\r

—_—

Medici - : ici - c

«Mi cr - metro

Tol erancias Cr2ticas

Nota: Para|rotores mo B c
© L s °" ¢ Backface ) (Rotarcasa (Cara frontal)
Model o Pul g mm Pul g mm Pul g mm

6, 15, 0.002 0.05 0. 003 0.076 0. 005 O0.13(¢

30, 34, 0.002 O0.05 0. 003 0.076 0. 005 O0.13(¢

60, 6 4 0.003 0. 07¢ 0. 005 0.130 0. 007y O0.18(¢
130, 1 0.003 0. 07¢ 0. 005 0.130 0. 006 O0.15(¢
220, 2 0.005 0.13 0. 006 0.150 0. 007y O0.18(¢
320, 3 0.006 O0.15 0. 007 0.180 0.010 O0.254
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Sol uci n de probl emas S°
Sol uci n de problemas
La QP1l es ensamblada y probada en |l a f8brica vy
probl emas Estos pueden ocurrir a | o |l argo de
si st ema, desgaste O errores del usuari o. La si
ayudar a identificar y resolver probl emas. Par
Q-Pumps con el nYmer o de serie de | a bomba.
Probl ema Posi bl e causja Soluci -n
ElI motor no func¢iRewd s@ dna etn®&xi -n y| fuente d
conectado. mot or de | a bomba.
Las cufas (de engranes o flechas)
est8n dafadas D nNno eRNRte¥Fmse o reempl ace.
No hay fljujo col ocadas.
(los rotores mo _giramn) - -
La fuente de potencia (caja de
engranes, cadenals, tRemsmiesi repmpl ace o ajuste
est8§8 rota o rlesbal a.
Las flechas o engranes Reesvti&mre rootreese.mpl ace.
e 's st® conec
Los rlor::(;rersecgt';aﬁmgehwt (glfeéagl: rEn é‘JenIb bomba
' p8gina 11) .
La descarga est|§ ceRrrqdo Q .
evil se abra si pSs necesal
No hay fljujo bloqueada. y
(los rotores §i3 @iuc@N)n est§ cegpr ) .
bl oqueada. he\"}fjge abra si pSs necesal
La v8lvula de al|iReivoi s(eopyciloinnapli)e nsoi es$ necesar.
est 8 colocada cor|r encot aenmetnrteen, noa teesrtiS8al els no dese
abierta por alg¥%n cont amibroanrbtae .
La v8lvula de entradabrastl8ace§lradlaa, si es nece
La | 2nea de entr adalLiempi8e olbasst rlu2imrdeaas y| revise e
: ; v e, s a fugals en | as
Hay demasiado aife8f7ff22hqqdds N80 0 ubt,
' Necesari o.
La velobci_dad de | a ﬁ{)uorﬁ] ft &5 d"Wel ocidad de 1 a |
aj a.
La velocidad de I}%e\biosmebalaasvimmcyosidad del pr od:
) alta. vel ocidad como [sea neces
No hay fIljujo
(l'a bomba phdNoedtwy producto
cebada) succi-n (Il as Iznegéuégé Edaé?esﬁéégﬁrV§rc;/duljcatsodeer
un sif-n cuando Lg éomba sg cebe
apagada) . )
La bomba est§8 bl oduwueadd eppruragiarse.de aijfre a | a b
d cr e t.e velocjdad de |
La bomba puede e‘tamré{eer%n;?ela{lgéeadlaaOS rotores gasta
La presi-n de entﬁsﬁésgslﬁ Qessagrj n requerida.
I s vul as chelck en 1| a
No levanta pres| A égﬁ §J] éjcontrap esiones.
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Sol uci n de probl emas S°
Sol uci n de Probl emas
Probl ema Posi bl e causa Soluci -n
Vel ocidad mu aReV|se Itaacurva de flunci onami
y d b & aju‘ste |l a velocidad si
Fl ujo inadecuado
Hay fugas de airf eReevni slea sliz nheaay deunt as|, conexi o
entrada defectuosos.
Abra | as v§8l|vReéwisse |l as vs8lvulas y cierre
El flujo es nadecuado y
hace un bypasdaavigavul a de : :
bomba ajustada correctg%gh 8(1? ggfzrvlucl)a e alivio y
atascada.
Rot ores con tol
chocol at e st§n E' uen%%s ipaaparospol a)drotse paadriaci
] con fluidos de 6§J PBi P
EI flujo es nadecuado y
(Ijslrggtmgal:sc;glg(gqsra%asa y | o/sAurnmoetnotree sl ae svte§lnoci dad reempl a
desgastados| reacondicione | a bomba (p8gi
Las prlea3|boonmebsa sgn muy %lhg?epgfasistema.
Los filtros, v8llvul as, conexiones o
|l 2neas est8n tapedaseoy | impie |l as| |l 2neas vy
restringi dajls.
La | 2nea de entr
pequeta (dismetr SN EILIYE ol tamato de ja
demasiado | ar gla Qr%tggsd
Muchas Vv&8Il vul as| Pe dcuwznceax i coanretsi,.dad de c¢onexi one ¢
Succi -n inSLT||_0|en§|eV s o lfil S o
(vaporizaci n-&¢ fvluinlj'#l)a Iié'voiseS yn Mi'Mbie si| es neces
pequeTos
La NPSH dis onitB%Vi%nemlu S rfn ueri mientos del
P b6 mmbd % ?3 i el os gi €S nece
La viscosidad del Cmamdbdwectl @msegpar 8§metnos del S i
mayor de | o esper@atdemperatura, flujo y pres
La temperatura |[dRédwpzoa ulcd ovelsoci dad temper at
mayor de | o ejsperado.es necesario.
Las p®rdidas de| Vingcemehae $anvel ocijdad de | a
mayores de | o |esperadonecesario.
Se requiere potencia. e cidad de 1 a b
excesiva |Las pres_lones s 0 mﬁég Fq?uaegldogs |t8amaﬂas de | as
(la bomba se [sobr e ceaSIPied mtde0, entrada.
se detiene, b-so6rbe—muecha
corriente o |llbas Viusd ddiedkadd el|sCamh§sendlet elderlooducto [0 cambi e
breakers se|dispaeapperado. del si st ema.
u.n ot o de ni ci o su:
El ?;Of";ﬁ‘eg ‘;'lsfd#? g% aglgénh]éiéne gi stema ps
9 "probl ema.
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Soluci-n de probl emas =
Sol uci n de problemas
Probl ema Posi ble causa Soluci - -n
La viscosidad dﬁl rgdp t§ LP : .
X ev raci|-n del Si
pre5|-onn dme Vzﬁ)?rasy féﬁ&%ﬂo Zlg ggés y [temperat u
Operaci-n rjuidos% uy
(cavitacit}t n) ) ] ) o
La presi-n di spognRebviiesea Iloas ernetgruaedrai mi ent os de
es menor a | a|requeentdraada y haga ajjustes
Operaci n rjui d&Enara aire al| sRewiesmarr fugas y corrija si e
(aire o gas presente em et - )
fluido) El producto emitkengaake. v8lvulas deg alivio d
Se realiz- el enBawbse ksasw reivésamci as de | a b
|l as tolerancias.es necesario (p8gina 28)
Hay esfuerzos iR 8&{‘83 ,g S
: tema para el imine
Operaci-n rjuPp@§9a ocasionadpo J £r82§a8 na 8) .
(hay contactaq dmMtaPd oPdagdoe de Ias tUb S .
y carcasa) g5 presiones s may l o .
que la bomba res'sf?goeuzc I"'a’s presj/iones.
Los rodamient pRewisse8nsi | o0os rodamientos tier
desgastados| (p8§gina 14) y reempl B8celos si
Los engranes esit8n sueltos o
sincronizados incogrectament,.e el
dafo a | os rotcrerseaprurPéedg asebron(lba con partes n
. . severo) .
Operaci - -n rupidosa
(contac-rtantmm)t)q_ras cufas est §n Idna%paedcacﬁleocneesayrIvouelva a ensamlt
spec.cl ne y reempllace | os ¢
Los engranes estér{' dj?%%%f’?gg's es necesari o.
. engranajes, |l as bandas,
Operaci - -n r I;:d
| rodam 0 est - :
(prg)t()tlgpwﬁss)m ;‘%ﬁl Cc?oss no esﬁé‘\} §Q'aeJ ufstﬁagdongplace. Ajuste si
correctament
Revise el sistema, al vez e
ElI producto eg ianprdasmewd.ar una bombpgp m8s gr a
vel ocidad m8s blaj a.
Las velocidades |Replisei eheside elma y c¢cambie, si
bomba son mayonersedguzec a alsas vel ocidaldes y pre
especificacionels de | a bboombbaa .
La vida de I|lja bomba es
muy cortallubticacin inapREYigBaValeeNPLALE enaranes v
de engranes'p§g|na 12 para wuna Ilfubricaci
Acumul aci -n de aogReaviesre lqauecadjoas. taponjes est ®n
Mal a alineaci - n e i m :
- R% i & mt aflqu e si st ema
(tuberzas o accli oha m? ﬁ) ! X
bomba) % ?%%em%s e lalineaci
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Programa de reacondi c S a0

Programa de reacondicionamiento de

Con | a compr a de cada BPaummpas Q@R r anruteivzaa, dQo s |
reacondicionamient os compl et os. Dependi endo de
equivalentes de otras mar cas) pueden ser reacor
reacondicionamiento completo regresa una bomba

funcionales de una bomba nueva. Cada bomba reac:«
Las siguientes mejoras y/ o actualizaciones se in
de alguno de nuestros comp-exide'reaesfdechadanhieea'c
i noxidabl e, engranes helicoidalegsinwgsapoikas ade mki
son el est8ndar de | as bombaf®umps desphbeamueviaas
reacondicionadas. El precio del reacondi ci onami e
pudi endo ser menor.

Contacte a su distribuidor o a | a f8brica al +52
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* Q-Pumps

QQQQQQ
QPumps S. A. de C. V.
AcceBA0o # 1F0r3ac c . | ndustri al Juri c
Quer ®t aro, Qro. M®x i c o, 76130
Tel ®f ono +52 (442) 218 4570 o al +
Fax: +52 (442) 218 4577
Correo: ventas@jpumps. com
I nformaci -n adicional sobre |l as serie®Pu@ps veQP2

puede encontrar ewwwugptumpsscbobmo web:

Fecha de Revisi - -n Enero 2020




